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BOM Studio

Fehlerfrei, ohne Zeitverzug, 100% nachvollziehbar.

Stlcklisten (BOMs) sind essenziell fur die Durchfih-
rung von Projekten im Maschinen- und Anlagenbau.
Sie dienen der Kalkulation, l6sen Bestellungen und
interne Fertigungsauftrage aus und dienen als Basis
fir den After Sales Service. Fehler in Sticklisten fih-
ren unweigerlich zu Projektverzigen, Zusatzkosten,
Mehraufwand und — nicht zu vergessen — Kunden-
beschwerden und einem damit einhergehenden
Image-Verlust. Der Umfang und die zunehmende
Komplexitat der Produkte erhéhen die Anzahl der

Quellen und Eingangsformate, aus denen sich Stiick-
listen zusammensetzen. Zudem bendtigen immer
mehr Abteilungen und Disziplinen angepasste Stlick-
listen, sowohl hinsichtlich des Inhalts als auch beim
Ausgabeformat. Die manuelle Erstellung und Ver-
waltung dieser Sticklisten ist fehlerbehaftet, zeit-
aufwendig und erfordert groRRe Erfahrung von den
Mitarbeitern, haufig den Ingenieuren. Diese Zeit
fehlt ihnen dann in den Projekten.

Herausforderung: Vielfalt von Stlicklisten in Auspragung und Format

Einige Unternehmen sind sich dieses Problems
bewusst und haben bereits eigene Anwendungen
oder Excel-Makros entwickelt, um dem Sticklisten-
Wirrwarr Herr zu werden. Ein Nachteil dieser Losun-
gen ist jedoch oft, dass eine nachhaltige Betreuung

Quellen / Eingangsformate Listen

e CAD ¢ Vertriebs-BOM

und Dokumentation sowie die Flexibilitdat bei neuen
Regeln oder Quellen nicht sichergestellt werden
konnen. Daher stellt sich die Frage, wie sicher und
zielfihrend dieser Ansatz wirklich ist.

Ziele / Ausgangsformate

® XLSX

e ERP e Kalkulations-BOM o CSV

* PDM / PLM

¢ Engineering-BOM e XML

o XLSX ¢ Produktions-BOM e SQL

e CSV * Montage-BOM o TXT
e XML e Zoll-BOM * ERP
e SQL e Ersatzteil-BOM e PDM / PLM

o TXT

Diese frei konfigurierbare Soft-
ware ermoglicht den Zugriff auf benotigte Infor-
mationen aus den gewdlnschten Quellen — ohne
Zeitverzug, zu 100% nachvollziehbar und fehlerfrei,
und das bei minimalem Personaleinsatz.

Die Daten werden harmonisiert, basierend auf defi-
nierbaren Regeln neu zusammengestellt und in ver-
schiedenen Formaten ausgegeben. Dabei ist BOM
Studio flexibel an neue Anforderungen, Quellen und
zusatzliche Dateiformate anpassbar.




BOM STUDIO WORKFLOW

Eingangssysteme Input- Neutrales
und -formate Konnektoren Datenformat
(modular/erweiterbar) (BOM-Daten)

BOM Studio Flow Stage Output- Zielsysteme und

Konnektoren -formate
(modular/erweiterbar)

TRANSFORMIEREN

f ¢ Transformationen
MCAD 14 (modular/erweiterbar)
e Kombinieren PDM
ECAD /——)
o Filter
. ERP
Excel P e Gruppieren
I e Aggregatfunktionen Excel
csv . I e Verschieben
N e Benutzerspezifische csv
PDM v ' Transformationen
i i XML
ERP ) . ’ o Erweitern/Bearbeiten
e Sortieren
> @
14

Die Module von BOM Studio

Architect

Der BOM Studio Architect wird benoétigt, um die
Konfigurationen und Regeln zu erstellen, nach denen
die eingehenden Daten verarbeitet werden. Er defi-
niert auch Trigger, welche automatische Prozesse
initiieren. Die grafische Benutzeroberflache ermog-
licht eine intuitive Bedienung, ohne dass Program-
mierkenntnisse erforderlich sind.

Administrator

Der BOM Studio-Administrator ist flr die Verwaltung
der Benutzer und die Zuweisung der Berechtigungen
verantwortlich. Dies gewahrleistet eine effiziente
Organisation und Sicherheit der Datenverarbeitung.

Client

Die BOM Studio Clients starten definierte Workflows
manuell. Die Prozesse werden Ulber einen zentralen
Server ausgefiihrt, um eine reibungslose und effektive
Workflow-Steuerung zu gewahrleisten.
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